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EJEMPLO DE ARBOL DE DECISIONES PARA LA IDENTIFICACION DE PCC

:Existen medidas de control preventiva?

Modificar I3 fas=, el proceso
ER o &l producto
ZEn esta fase g2 neceelta para
i3 moculdza? ER

L3 fase esta pensada especilcamente para eliminar k3 probabie
presencla de un peligro o reducira @ un nivel aceplable?

i Poda producirss contarminacion por peligros identficados por encima de |os
niveles aceptables, o podman 2508 crecer Nasia niveles Inaceptables? ™
5] (e

;Una fase subsiguients eliminara ko5 peligros dentifcados o
reducira suU apsriclon probable a niveles aceptables? !

X NO

“y  Pasar al prdme peligro identfcade en & proceso deseri.

“*y  LoE niveles aceptables & inaceptabies se osberan detarminar en el dmbio o2 los objeives genersles 3
identificar los PCC dal plan HACCP.



